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Faaliyet gdsterdigi tiim sektdrlerde alaninin en iyisi olmak,

Sektériiniin onciisii ve referans noktasi olmak,

Beklenti ve taleplerin tizerinde trinler Gretmek,

Yoluna ¢6zim odakli calisma arkadaslari ile ilerlemek,

Yaratici fikirler ve rekabet gicii ile tercih edilmek,

Yenilikleri destekleyen yonetim ve personel altyapisi ile miisteri taleplerini karsilayan, kiiresel pazarda sdz sahibi bir isletme olmak,

Sosyal, kiiltirel ayni zamanda etkilere duyarli, bulundugu konum ne olursa olsun her zaman tercih edilen isletrne olmak,

Vizyonumuz sonug itibari ile faaliyet gosterdigimiz tiim sektorlerde kalitenin uygulayicisi olarak insanlia, dogaya ve gelecek nesillere arti degerler
katarak drnek bir yere sahip olmak ve bu yeri daima korumak olacaktir.

MISYONUMUZ

Sorumnluluk bilinci ile detaylara 6nem veren, yiiksek moral glicline sahip, miisteri ihtiyaclarina uygun {iriinleri kalite standartlari cercevesinde zamaninda
teslim eden, uzman calisanlarimizla beklentilerin dtesinde memnun olan sadik bir misteri kitlesi yaratmis olmanin hakli gururunu yasiyoruz ve bu
dogrultuda misyonumuz vizyonumuzdan aldigimiz giictir.

DEGERLERIMIz

Ustiin is ahlaki ile diiriistge calismak,

Dedgisime acik olmak,

Edgitime, teknolojiye Gnem vermek,

Miisterilerimizi yonlendirmek, acik, net ve diiriistce bilgilendirmek,

Miisteri memnuniyetini esas alarak, miisteri isteklerine dncelik vermek,

Sirket faaliyetlerini sistematik prosediirlere baglayarak, kurum kimligi ekip ve takimn ruhu ile calismak,
Ulasilan basariyi korurnak ve gelistirmek,

Yenilik¢i ve yaratici yaklasimimiz, hayal giiciimiiz, cesur girisimlerimiz ve misteri memnuniyeti destedi ile ¢izdigimiz sinirlarimizi asmak,
Ekonomik biiylime ve karligin de@erini bilmek,

Miisteri memnuniyeti icin ¢dziim odakli calismak,

Alaninin en iyisi olmaya dair inang ve hevesi yitirmemek,

Bilimsel ve arastirmaci olmak,

Varligimizi siirdiirebilmek ve giicimiizi arttirmak icin akilcr riskler almak,

Uriin kalitemnizi, hizmet standartlarimizi ve markamizin giivenilir imajini her daim koruyor olmak,

Satis kanalini kesintisiz destekleyerek, dolayli yoldan tiiketicilerinde daha iyi hizmet almasini saglamak,
icinde bulundugumuz topluma ve cevreye saygili, 5rnek bir kurulus olmak,

Miisterilerine tutabilecedi sozler verip, diiriist ve net iletisim kurmak.

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Tehlikeleri ortadan kaldirmak,

Ulasilabilir hedefler belirlemek,

Giivenli ve saglikli calisma alani olusturarak, yaralanma riskini en aza indirmek,

Calisanlarin kaliteli ve basarili yasam stirmelerinde en 6nernli faktér olan sagliklarinin korunmasina katkida bulunmak amaciyla, periyodik saglik
hizmetlerinin zamaninda yaptirilmasina Gzen gostermek,

Calisanlarin is sagligi ve giivenligi konusunda is givenligi uzmani ve is glivenligi doktorumuz ile zamaninda egitim vermek.

MUSTERI MEMNUNIYETI

Miisteri odakli yaklasim ile gelen talep ve sikdyetleri en kisa siirede ve gizlilik ilkesi cercevesinde; seffaf, anlasilir, objektif, etkin ve verimli bir sekilde
ele alarak, her zaman erisilebilir olacak sekilde cevap vermeyi, gidermeyi ve sistemimizi siirekli iyilestirmeyi taahhiit ederiz.

Telefon, E-mail veya Whatsapp gibi iletisim kanallari ile miisteriler taleplerini kolayca iletebilmektedir.

Miisteri ayrimi yapilmadan, misterinin talepleri dogrultusunda gelen fiyat istedi, mutabakat, sikdyet, arz talep vb. isler siralamaya alinarak, telefon
E-mail veya Whatsapp kanallariile tarafiniza yetkili birim tarafindan bilgilendirme yapilir.

Talep, beklenti ve sorunlarinizi adil ve tarafsiz degerlendiririz.

Miisteriden alinan kisisel ve kurumsal bilgiler 3. sahis kurum ve kuruluslarca asla paylasilmaz.

Miisterinin talep ve beklentilerini acik, seffaf, hizli, gliven verici ve miisteri odakl bir sekilde kaliteli hizmet sunma anlayisini ele alarak, calismalarimizi
sirdiiriiriiz. Etkin, gercekci ve uygulanabilir cézliimler sunariz.

Hangi birime basvurunuz olursa olsun tekliflere iicret talep edilmez.

Satis 6ncesi ve satis sonrasinda tiim streclerimizi musteri odakli yaklasimla gerceklestirip sikayetleriniz olursa iyilestirmeye acik ve 6zverili sirket
politikamiz ile sonuglandirinz.

Acik, anlasilir ve dogru bilgiler veririz.

wWww.uzmansacisleme.com

Uzman Sac isleme Merkezi olarak, sektariin talepleri dojrultusunda lazer kesim hizmeti veriyoruz. Lazer Kesim Makine-
lerimiz son teknolojik ozelliklerle en iyi plirizsuz, yliiksek kesim kalitesine sahiptir. Hassas malzemelerinizi, yliksek basari
oraniyla milimetrik olarak isliyoruz.

Lazer Kesim Makinemiz 6 Kw, Boru Lazer Makinemiz 2 Kw glic ile kalin malzeme kesimlerinde yiiksek performans gdster-
mektedir. isledigimiz iiriinler demir, paslanmaz, aliminyum ve galvaniz sac levhalar olup temiz ve hizli kesim gerceklesti-
rerek, siparislerinizi kisa sirede teslim ediyoruz.

Lazer Kesim Makinelerimiz, ol¢l hassasiyetine bagli kalarak Gretim yapar. Kesim sonrasi ¢cikan parcalarda puriz, ¢apak,
talas, kaynaklanma yoktur. Sac levha, boru ve profil parcalarimi milimetrik hassas bir kesim kalitesi ile Gretiyoruz.

Lazer Kesim Makinelerimizde, islenen urdn kalitesinin basarili olmasinda en biyiik etken dogru malzeme secimidir. Temiz
ve kaliteli bir lazer kesim hizmeti icin sac levhalarin, boru ve profillerin karbon ve anatomik yapisi dizgin olmalidir.

Lazer Kesim Makinelerimiz ile yapilan kesim islemi tarmamlandiktan sonra, driinler paketlenerek misterilerimize sevk
edilir. Nakliye edilen Grinlerde olusabilecek hasarlar tespit edilerek minimuma disuralar.

»  Makine imalati » Tabela

»  Otomotiv Sanayi » lInsaat

»  Aydinlatma »  Kalip

»  Avize » Pano

»  Reklamcilik »  Pano klimalari
»  Kutu harf » Dekoratif saclar
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Boru Lazer Kesim, CNC makinelerinde lazer isini kullanilarak profil ve metal borularin kesim islemine verilen isimdir.
Kutu profil, kare profil, yuvarlak celik borular ve NPU gibi metal boru parcalarinin kesim islemi, boru lazer kesim olarak
adlandirilir.

Lazer ile yalnizca diz kesim gerceklesmez. Ayni zamana borunun kullanilacadi alana gore borunun ylzeyinde, kenarinda
ya da herhangi bir yerinde farkli sekiller olusturulmasi gerekebilir. Ornegin, delikli boru imalatinin yapilmasi gerekebilir.
Ayni sekilde profil kesimlerinde de iki parcanin birbirine kenetlenmesi icin bazi sekiller, profiller Gzerinde kesme islemi
yardimiyla acilir.

CNC makinelerinde kesim tarzi olarak kullanilan Punch Kesim, delik delme islemidir. Zimbalarin belirlenen siraya gore
sac metaller tzerine cesitli islemler uygulamasiyla yapilmaktadir. Punch Kesim genellikle elektrik, elektronik, otornotiv,
makine ve yedek parcalar gibi imalat sanayisi alaninda genis bir yelpazeye sahiptir. Punch kesimleri siyah sac levhada
3 mm, paslanmaz c¢elik levha da 1.5 mm ve aliminyum alisim levha Griind icin de 2 mm kalinlik seklinde yapilmaktadir.
Ayrica hassas olculerle kesimleri plastik, bakir, pirinc gibi levha rinlerinde delme, form verme islemnlerinde ekonomik ve
hizli bir sekilde hazirlanir.
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Sac levha bikimi, sac levhalarin istenilen él¢ilerde sekillendirilmesi ile CNC Abkant Pres Tezgahlarinda firmamiz kali-
te ve giivencesiyle yapilmaktadir. Sac metal islemleri, metal sekillendirme sanayisinde kullanilan cok yonli islemlerdir.
Cesitli avantajlari nedeniyle, sac levha bikimi imalat sanayilerinde kullanilan yaygin malzemelerdir. Tim pano klimalari,
panolar, araba govdeleri, metal kapilar, fan kanatlari, metal masalar, makine yedek parcalari vb. sac irdnlerdir. Levhalarn
gerekli Uriine donlstirmek icin yapilan islemler, CNC Abkant Tezgahlarinda yapilir. Sac levha blkimu, basite alinacak bir
islem degildir. Bu nedenle bikim islemi tecriibe, bilgi ve birikim isteyen bir istir. Blikim islerni, firmamizin temel ilkeleri
arasinda yer almaktadir. Fabrika binamizda bulunan kesim-bikiim makinelerimiz ile misterilerimizin talep ettigi dlcilere
uygun olan tezgahimizda, maliyetler optimize edilerek bikim islemi yapilir. Firmamiz gicli kaliplari ile bukilmesi zor
olan sac levhalara istenilen blkim islemini kolayca uygular.

Sac levha bikimdi, metalin blkilmeden once ve bikildlikten sonra uzunluk ve kalinlik ayni kalacak sekilde deforme
oldugu bir islerndir. Sadece is parcasinin seklini degistirir. Aslinda ideal bir durum, ama pratikte bikim islemi bolgesin-
de uzunluk ve kalinlik bir dereceye kadar degismektedir. Her metal bir momente veya cifte maruz kaldiginda bikdlme
egilimindedir. sac levha bikiumi, cesitli sekillendirme ve sekillendirme islemleri icin cok yonli olmasini saglayan ylksek
egilme kabiliyetine sahiptir.

Firmamiz, CNC Abkant Bukim Makinesi ve CNC Lazer Kesim Tezgahi ile sac levha bikimi hizmeti vermektedir. Sac
levha biikiim islemi sacin dayanikliligini artirirken deforme olmasina engel olur. Firmamiz sac levha biikiminl sorunsuz
sekilde, dayanikli ve uzun omiirlii olacak bicimde isler. Bu stire¢c Abkant Presler ve 6zel biikim kaliplariyla yapilir. Sac
levha bikme hizmetlerimiz icinde kése cikarma, tek bikim yapma, iki bikim yapma, kdse dizeltilmesi islemleri de yer
almaktadir.
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»  Uzman Sac isleme Merkezi olarak, bilgisayar sistemlerimizde, CNC Lazer Kesim ve CNC Abkant Biikiim
makinelerimizle tam uyurnlu Autocad, Solidworks ve CAD-CAM gibi cizim ve tasarim programlari kullaniyoruz.

»  Misterilerimize ait makine parcalariuzman ekibimiz tarafindan, teknik resim standartlarina uygun olarak projelendirilir.

» Islerne alinan parcalarin, Lazer Kesim ve Abkant Biikiim siireci anlik olarak miisteriye bildirilir.

» Her tiirli ¢izim ve projeleriniz, revize edilerek bilgisayar ortamina aktarilir.

> Uretim siirecinde, CNC Tezgahlarimiz ve teknik ekibimiz sayesinde hatasiz iiretim yapilmaktadir.

ARGON KAYNAGI (TIG)

TIG kaynag! kaynak yapilabilir tim malzeme ve uygulamalar icin kullanilabilen cok yonll bir kaynak ydntemidir. Ana uy-
gulama alani paslanmaz, aliminyum ve nikel alasimlaridir. Konsantre ve stabil ark, ciruf ve capak olmaksizin yiksek
kaliteli kaynatilmis metal temin eder. Bu kaynak yontemi, reaktor insasi gibi kalite beklentisi yliksek olan uygulamalaricin
itk tercihtir.

Argon Kaynagi, kaynak yontemine adini veren “Tungsten Inert Gas” kelimesinin bas harflerinden olusan “TIG" kaynak ola-
rak da adlandirilmaktadir. Kaynak islemini gerceklestirecek i1s1, ergime derecesi oldukca yiliksek olan tungsten metalinden
yapilmis elektrotlar ile kaynatilacak parcalar arasinda olusur. Kaynak bolgesi elektrotu cevreleyen bir lileden génderilen
argon veya helyum gazi tarafindan korunur.
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| LAZER

Hassas olcl ve temiz kesim yapabilme Kkabiliyetine sahip, makine parkurumuz ile talasli imalata gerek kalmadan Gretim
yapilabilmektedir. Seri tretim gerektirmeyen isleriniz icin, kalip maliyetine gerek kalmadan kisa stirede tretirm yapma im-
kani saglanir. Cizim programlarimiz ve deneyimli personel kadromuzla, tasarim destek hizmeti sunulmaktadir. Bu hizmet
ile amaclanan; yerlesimi yapilan parcalarda, minimum sekilde fire cikararak sizlere maliyet avantajl saglamaktir.

| PUNCH

CNC numerik kontrollid makineler, bilgisayarlar tarafindan cizilen sekilleri 2 boyutlu cad programlariyardimiyla makinenin
sisternine aktarilip g kodlamalariyla makine Gizerinde tanimli motorlarin (genel olarak servao) yénlendirilmesiyle sac pla-
kalarin islenmesidir. Bu islemler 6nce 2 boyutlu programlar tarafinda parca resimleri cizilmektedir. Cizilen bu resimler
cad programlariyla g kodlari cikarilmaktadir. Bu kodlamalar makineye aktarilip sac levhaninda klemplere baglanmasiyla
sac levha islenmektedir.

| GIYOTIN

Giyotin kesim, teknolojik olarak en eski kesim olmasina ragmen énemli bir kesimn alternatifidir. Uzerinde ézellikle delik
olmayan parcalar icin maliyet avantaji acisindan ekonomik bir cozimdiir.

| AKBANT BUKUM

Cok detayli parcalarin, bukimlerinin yapilmasina olanak veren énernli ve bu sektdrin olmazsa olmaz denilebilecek bir Gre-
tim hattidir. 3 mt uzunluga ve 6 mm kalinlige kadar hassas bikim imkani sunulmaktadir. Genis kalip yelpazesiile hemen
hemen her sektére hitap etmekte ve ¢coziim sunmaktadir. Ozel saclara dzellikle ince saclara zel kaliplar sayesinde ezme
ve bukiim islemi yapilmaktadir.

| KAYNAKLI IMALAT

Gaz alti [mig), argon kaynagi (tig) ve sinerjik kaynak istasyonlari ile fason olarak hizmet verilmektedir.

| BORU LAZER KESIM

Boru Lazer Kesim, CNC makinelerinde lazer 1sini kullanilarak profil ve metal borularin kesim islemine verilen isimdir.
Kutu profil, kare profil, yuvarlak celik borular ve NPU gibi metal boru parcalarinin kesim islemi, boru lazer kesim olarak
adlandirilir.
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ILETISIM / CONTACT US

Atatlirk Mah. ildes San. Sit.
A Blok No:5 Lileburgaz / Kirklareli /
TURKIYE

T.: +90 288 417 16 86 pbx.
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